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福建工业配料机生产厂家

发布日期: 2025-09-21

    小料配料系统，小料配料机主要包括全钢结构架体、料仓、破供装置、螺旅给料器、振
动给料器、自动计量称、适应粉未末、颗粒、片状原料的自动称量,其主要特点:称量精度高、结
构系、性妮可靠提作简单。小料配料系统这一种配料系统,是专门为了针对量小又有种类多的配料
生产需求。特别是对于中小型企业发展,提高生产效率,降低人工成本具有重大的意义。小料配料
机特点根据不同物料选择螺杆式、振动式、皮带式等多种喂料方式;可多段进料、高速、高精度配
料、精度可达+/采用精度给料器与变频调速技术,满足原料20g用量与精度要求,避免人为因素对
配作业的影响,确保产品质量的稳定性,提高工厂效益;作业时无粉尘,保持环境整洁;异常报警功能
保证配的可靠性;料速度快,精度高。专业制造配料机品质保障。福建工业配料机生产厂家

    我们的粉料配料机又称粉料配料系统主要由计量系统到输送设备（真空装料机，真空输
送机，真空吸料机）称重给料系统（称重计量罐，高-精密进料器），电气控制系统。粉末配料系
统的过程是：手动将物料放入小袋进料站，或者用吨袋卸料站卸料，物料通过真空输送装置输送
到称重计量罐，电动控制系统控制进料器以指定材料的混合。该设备基于失重秤的原理。高测量
精度通常可以达到。精确计量材料后，将其送入混合器或配料机。在自动化程度相对落后的时代，
粉末配料系统需要员工手动操作，这是耗时且劳动密集的，并且不能保证配料的质量和准确性。
随着粉末工业的发展，各行业对材料工艺提出了更多要求，简单的配料罐已不能满足企业的需求。
随着全自动化时代的到来，粉末配料系统应运而生。粉末配料系统特点：1，采用螺旋送料机切料，
稳定可靠，配料精度高。2，粉末配料系统的处理在完全封闭的环境中完成，无粉尘飞扬，可有效
防止粉尘爆炸;3，采用全自动控制，PLC人机界面，可实现远程控制;4，系统可快速实现定量送料，
测量准确可靠;5.实现配方的精确管理，确保产品的稳定性。
福建工业配料机生产厂家厂家直销小料配料机售后保障。

    自动配料机的优势：

A  高效率替代原始的一手拿螺丝一手持电批，该设备可以准确地向螺丝夹头供给螺丝，并予以计
量定位，采用压缩空气传输螺丝，直接将螺丝输送到需要锁紧位置，快捷、方便、准确，与传统
人工锁螺丝相比，效率高，稳定性好，通常每分钟可以传输40-80颗螺丝。
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B  高性能关键结构采用空气动力学仿真，优化螺丝运行轨迹，低噪音、高性能直振、一体化多功
能分料器确保机器可靠运行，适合长时间操作。

C  智能化采用PLC程序设置，供料系统完善，有自动检测因螺丝不良而导致的漏锁、浮锁、滑牙
及自动处理卡料等功能，并会以警示灯亮/响提示，螺丝供给位置、扭力范围都可智能测定。自动
配料系统。

    自动配料机优点：

1.安裝便捷：整套系统由各个相对单一而又紧凑的小料斗組成，电控箱和料斗之间有电缆连接，
安裝非常便捷，且所占空間很小。

2.功能完备：本系统不需要修改程序，只通过操作面板的设置和选择一些参数，即可适应不同的
要求。

3.可靠性设计高：始终坚持产品品质的可靠性为主，故控制系统采用可靠性高的系统产品。

4.高精度：选用品牌的称重模块和先进的设计理念满足用户精细度。

5.智能化调速：根据配方中小料的重量多少，自动调节出料速度，此机配置了大功率输料电机，
使整个配料过程速度快，更稳，更准。

6.质量保证：本系统选取产品通过塑料行业技术专家认可

7.操作方法便捷：尽量选用图形，符号描述操作过程，是操作界面更加友好和直观。
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该系统是在设计方案上充分考虑了客户的使用需求和使用习惯而精心设计而成。
PVC全自动配料系统配料机.

PVC自动混配生产线小料配方机，工业计量配料机 配料方案：

1·料筒数量 产品采用9个料筒，同时可配9种小料，也可任意选择配几种料。

2·配重时间 配料重量在10-15公斤范围内所需要的时间为2-3分钟之间。

3·产品误差 产品采用自动修正方案，在使用100次后准确度可达到30克以内。

4·料筒容量 每个料筒可放入50公斤左右的小料。

5·计量监管，电脑自动控制,无需专人监管

6·具有预混料添加提醒并等待功能,杜绝关键性原料被遗漏;

7·配有吸尘器，避免环境污染；
小料配料机的适用范围。福建工业配料机生产厂家

全自动配料机厂家供应.福建工业配料机生产厂家

    自动配料机在购买时要注意哪些事项，如何才能购买到称心如意的称重配料系统产品呢？
我们为您总结了以下几点：
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1、称重系统的校准，配料秤在校准前一定要详细阅读产品说明书，在此需要提示大家的是，称重
系统开机即显示零点，这只表示称重系统的零位稳定性合格，并不是称量数据准确度符合测试标
准。因为判定一台秤是否合格，需要综合考查其它技术指标的符合性。称重系统在存放时间较长，
移动位置，环境变化或为取得准确称量，称重系统都需要进行校准。

2、称重配料系统精度：称重配料系统在购买时要看称重系统的精度来考虑是否符合称量的精度要
求。比如选1g精度的秤或10g精度的秤，比较好不要笼统地说要万分之一或十万分之一精度的秤，
由于国外有些厂家是用相对精度来衡量秤的，这样很容易产生误解而购买到不符合自己使用的天
平。

3、量程的要求：购买称重系统除了注意其精度，选择合适的称量范围也是非常重要的。一般选择
大负载加少许保险系数即可，也就是说把常用载荷再放宽一些即可，不是越大越好。
福建工业配料机生产厂家


